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Offset  َبَ ایي ّضیلَ ضریب خطای دضتگاٍ ُای ضری ّلتاژ تایپ برًا ابسار گیری بَ عولیاتی گفتَ هیشْد ک

 .طْش کاضتَ ّ دقت دضتگاٍ بالا هیرّد .بَ ایي هٌظْر ابتدا ًرم افسار تطت درایْر را باز هیکٌید 

 

 

 

 

 

 

 

 

 هواگاز cncگیری دستگاه های  offsetنحوه ی 

 TCMC 17.25.1در نرم افسار 
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 را زدٍ . Read data each 1ms ّ ضپص   Manual Readرا زدٍ ّ ضپص دکوَ ی   initializeضپص دکوَ ی  

 

قرار دُید   automateرا رّی حالت  manual/automate را فعال کٌید ّ کلید   Clutchضپص رّی پٌل اصلی کلید 

  7ّ  6شوارٍ ی   Digital Outputفعال شْد ضپص  7ّ  6شوارٍ ی   Digital inputصْرت باید در قطوت ٌدر ای

 . 7(Enable Y)ّ   (Enable X)6فعال کٌید . 

ًوایش دادٍ شدٍ اضت ثابت باشد .ایي دّ عدد ًشاى دٌُدٍ ی  Encoder valueحال باید دّ عدد کَ در قطوت 

 standbyایي اضت کَ هقدار عدد خْاًدٍ شدٍ از اًکْدر ُای دضتگاٍ چقدر اضت در حالتی کَ دضتگاٍ در حالت 

تْجَ: هقدار عدد ُطت باید ثابت باشد ّ ًَ هتغیر ُویي تغییر کردى در ایي حالت باعث ایجاد خطا هی گردد. 

. برای ایٌکار جعبَ ی کاهپیْتر را باز کردٍ در قطوت راضت بردُای ت فقط ثابت هاًدى آًِا هِن اضتهِن ًیط

 کٌترلی دضتگاٍ اضت .

 3تْلید شدٍ باشد برد ُای شوا هدل کارتی اضت کَ کارت ضوت راضت کَ  29اگر دضتگاٍ شوا قبل از ضال 

ی آبی رًگ اضت کَ ضر آى یک پیچ اضت کَ هیتْاى هْلتی ترى دارد .)هْلتی ترى دّ قطعَ  9قرهس ّ   LEDعدد 

 اضت . yّ پاییي برای هحْر  xهْلتی ترى بالا برای هحْر  آًرا تغییر داد(

دارد کَ آى ُن دّ عدد هْلتی تْلید شدٍ اضت دضتگاٍ شوا لا یک برد کٌترلی  29اگر دضتگاٍ شوا بعد از ضال 

اضت . با پیچاًدى ایي هْلتی ترى ُا ایي اعداد را ثابت  yّ ضوت راضتی هحْر  xترى دارد کَ ضوت چپی هحْر 

 هیکٌید.


